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技能向上セミナーの申込み方法

「セミナー系別コース一覧」（Ｐ4－Ｐ7）で希望するコース

名、コース番号、実施日程等を確認してください。

しがネット受付サービスで申込み
※連絡が取れるメールアドレスの入力が必要です。

締切日までに、テクノカレッジのホームページ内「技

能向上セミナー［主に在職中の方へ］」（右上QRコー

ド）から「申込み（しがネット受付サービス経由）」へ

進み、令和8年度申請用ページよりお申し込みください。

手続き後、申込み完了メールが送信されます。

その後、校内での受付処理が完了次第、受付完了メー

ルをお送りします（数営業日かかる場合があります）。

受付完了

●申込み締切日は、開講日の前月同日です。

その日が土・日・祝日の場合は、翌営業日となります。

●定員に達しない場合、申込み締切日を延長することがあります。

締切日が延長された場合は、お手数ですがお電話などで御確認ください。

受講希望のコースが決まりましたら、開始日の1か月前まで

に、実施会場までお申し込みください。

FAX・郵送・持参で申込み

所定の『受講申請書』（※事業所

用または個人用）に必要事項を御記

入のうえ、締切日までにお申し込み

ください。

受講申請書は、P21,22を印刷し

て利用いただくか、ホームページか

らも御確認いただけます。

応募状況（月２回更新）やコース内容の詳細、中止や

日程変更については、ホームページを御覧ください。

受講決定

受講にあたって

http://www.pref.shiga.lg.j
p/kougi/ginoukouzyou/ 

テクノカレッジ

技能向上セミナー

申込み締切日

インターネットによる申込み、受

講申請書による申込みともに、事

業所からの申請用と個人からの申

請用の２通りがありますので申込

みの際は御注意ください。

開講日当日について

受講が決定した方は、事前にテクノカレッジからお送りする「技能向上

セミナーについての御案内」を確認のうえ、実施会場へお越しください。

●受講負担金は開講日に納付していただきます。おつりのないよう御用意

ください。

●テキスト代は受講料に含まれています。なお、異なるコースで同一のテ

キストを使用する場合があります。

●一度納付された受講負担金は、途中で受講を中止されても返金できませ

ん。

●講師等の都合により、日程の変更または中止となる場合があります。

●講習時間は 9:30～16:10（昼休み1時間）です。

ただし、特別教育（自由研削用といし・低圧電気取扱業務を除く）の講

習時間は下記のとおりです。

・米原校舎：9:00～16:30（昼休み50分）

・草津校舎：9:30～16:40（昼休み50分）

申込み受付期間終了後、定員を超えるコースにつきましては、抽選により受講者を決

定し、受講可否の連絡をします。

受講が決定した方には、講習開始日の約2週間前に「技能向上セミナーについての御

案内」 を郵送いたします。

●受講申込者が著しく少ないコースにつきましては、開催を中止する場合がござい

ます。

●事業所から複数名を一括でお申し込みいただいた場合でも、抽選はお一人ずつ行

います。

ただし、受講申請書の上欄から順に受講者を決定しますので、

事業所内での優先順位に従って氏名を御記入ください。

●キャンセルされる場合は、必ず御連絡ください。

注意

お電話での申込みは

できません！！
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M．機械系 コース番号（実施日程）

コース名
掲載
ﾍﾟｰｼﾞ

実施
会場

4月 5月 6月 7月 8月 9月 10月 11月 12月 1月 2月 3月

米原 MMA-A1(7,8) MMA-A2(13,14)

草津 KMA-A1(12,13)

米原 MMB-A1(21～23)

草津 KMB-A1(27～29)

米原 MMB-B1(19～21)

草津 KMB-B1(17～19)

普通旋盤加工技術Ⅲ
（応用加工編）

10 米原 MMB-C1(16～18)

NC旋盤加工技術Ⅰ
（プログラム編）

10 米原 MMB-D1(6～8)

NC旋盤加工技術Ⅱ
（基礎加工編）

10 米原 MMB-E1(10～12)

米原 MMC-A1(14～16)

草津 KMC-A1(15～17)

米原 MMC-B1(12～14)

草津 KMC-B1(19～21)

フライス盤加工技術Ⅲ
（応用加工編）

10 米原 MMC-C1(2～4)

マシニングセンタ加工技術Ⅰ
（プログラム編）

10 米原 MMC-D1(24～26)

マシニングセンタ加工技術Ⅱ
（基礎加工編）

10 米原 MMC-E1(8～10)

自由研削用といし特別教育 11 米原 MMD-A1(21,22) MMD-A2(26,27)

機械研削用といし特別教育 11 米原 MMD-B1(8,9) MMD-B2(2,3)

米原 MME-A1(19,20) MME-A2(29,30)

草津 KME-A1(21,22) KME-A2(13,14)

機械製図Ⅱ
（JIS規格編））

11 草津 KME-B1(16～18) KME-B2(16～18)

機械ＣＡＤⅠ
（AutoCAD基礎編）

11 米原 MME-C1(26～28)

機械ＣＡＤⅡ
（AutoCADステップアップ編）

11 米原 MME-D1(9～11)

機械ＣＡＤ
（SOLIDWORKS編）

11 米原 MME-E1(23～25)

フライス盤加工技術Ⅰ
（加工知識編）

10

フライス盤加工技術Ⅱ
（基礎加工編）

10

機械製図Ⅰ
（図面の見方）

11

測定技術
（基礎編）

10

普通旋盤加工技術Ⅰ
（加工知識編）

10

普通旋盤加工技術Ⅱ
（基礎加工編）

10

セミナー系別コース一覧
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W．溶接系 コース番号（実施日程）

コース名
掲載
ﾍﾟｰｼﾞ

実施
会場

4月 5月 6月 7月 8月 9月 10月 11月 12月 1月 2月 3月

アーク溶接特別教育
（学科・実技）

12 米原 MWA-A1（23～26） MWA-A2（26～29）

米原 MWA-B1（12,13） MWA-B2（14,15） MWA-B3（17,18） MWA-B4（24,25）

草津 KWA-B1（9,10）

半自動溶接応用 12 米原 MWA-C1（21,22） MWA-C2（9,10）

米原 MWB-A1（2,3） MWB-A2（25,26） MWB-A3（24,25） MWB-A4（6,7） MWB-A5（2,3）

草津 KWB-A1（19,20） KWB-A2（13,14）

米原 MWB-B1（9,10） MWB-B2（1,2） MWB-B3（8,9）

草津 KWB-B1（20,21）

ＴＩＧ溶接の基礎
（アルミ編）

13 米原 MWB-C1（16,17） MWB-C2（1,2） MWB-C3（16,17）

米原 MWC-A1（26,27） MWC-A2（28,29） MWC-A3（27,28） MWC-A4（15,16）

草津 KWC-A1（16,17） KWC-A2（11,12） KWC-A3（16,17）

E．電気系
コース番号（実施日程）

コース名
掲載
ﾍﾟｰｼﾞ

実施
会場

4月 5月 6月 7月 8月 9月 10月 11月 12月 1月 2月 3月

電気の知識（基礎編）
14 米原 MEA-A1(19,20) MEA-A2(14,15) MEA-A3(1,2) MEA-A4(19,20) MEA-A5(16,17)

第二種電気工事士筆記試験直前準備 14 米原 MEB-A1(12～14) MEB-A2(8～10) MEB-A3(6～8)

第二種電気工事士技能試験（初心者編）
14 米原 MEB-B1(2～4) MEB-B2(17～19) MEB-B3(9～11)

第二種電気工事士技能試験直前準備 14 米原 MEB-C1(16～18) MEB-C2(7～9) MEB-C3(1～3) MEB-C4(23～25)

第一種電気工事士筆記試験直前準備 14 米原 MEB-D1(21～23) MEB-D2(25～27) MEB-D3(15～17)

第一種電気工事士技能試験直前準備 14 米原 MEB-E1(9～11) MEB-E2(13～15) MEB-E3(10～12)

高圧受変電設備の機器技術（基礎編） 15 米原 MEC-A1(21,22) MEC-A2(15,16)

高圧受変電設備の機器技術（応用編） 15 米原 MEC-B1(18,19) MEC-B2(2,3)

甲4類消防設備士試験受験準備 15 米原 MED-A1(27～29)

低圧電気取扱業務特別教育 15 米原 MEE-A1(14～16) MEE-A2(16～18)

エアコン取付け実践技術 15 米原 MEF-A1(26～28) MEF-A2(24～26)

産業用ロボット特別教育 13

半自動溶接基礎 12

ＴＩＧ溶接の基礎
（入門編）

12

ＴＩＧ溶接の基礎
（ステンレス編）

12
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C．制御系 コース番号（実施日程）

コース名
掲載
ﾍﾟｰｼﾞ

実施
会場

4月 5月 6月 7月 8月 9月 10月 11月 12月 1月 2月 3月

有接点リレーシーケンス制御Ⅰ
（基礎編）

16 米原 MCA-A1(26～28) MCA-A2(7～9) MCA-A3(15～17) MCA-A4(24～26) MCA-A5(19～21)

有接点リレーシーケンス制御Ⅱ
（応用編）

16 米原 MCA-B1(18～20) MCA-B2(8～10) MCA-B3(2～4)

PLC【プログラマブルコントローラ】制御Ⅰ
（三菱Fxシリーズ基礎編）

16 米原 MCB-A1(9～11)

PLC【プログラマブルコントローラ】制御Ⅱ
（三菱Fxシリーズ　プログラム演習編）

16 米原 MCB-B1(17～19)

PLC【プログラマブルコントローラ】制御Ⅰ
（三菱Qシリーズ基礎編）

16 米原 MCB-C1(16～18) MCB-C2(21～23)

PLC【プログラマブルコントローラ】制御Ⅱ
（三菱Qシリーズ　プログラム演習編）

16 米原 MCB-D1(1～3)

PLC【プログラマブルコントローラ】制御Ⅲ
（三菱Qシリーズ　GOT基礎編）

16 米原 MCB-E1(20,21)

制御活用機器（PLC編） 16 米原 MCB-F1(6～8) MCB-F2(2～4)

空気圧制御技術
（基礎編）

17 米原 MCC-A1(19～21) MCC-A2(8～10) MCC-A3(10～12) MCC-A4(12～14)

油圧制御技術
（基礎編）

17 米原 MCC-B1(30～7/2) MCC-B2(13～15)

ExcelVBAプログラミングⅠ
（基礎編）

17 米原 MCD-A1(21～23) MCD-A2(2～4) MCD-A3(29～10/1) MCD-A4(27～29) MCD-A5(16～18)

ExcelVBAプログラミングⅡ
（ステップアップ編）

17 米原 MCD-B1(25～27) MCD-B2(1～3) MCD-B3(16～18)

I．電子・情報系
コース番号（実施日程）

コース名
掲載
ﾍﾟｰｼﾞ

実施
会場

4月 5月 6月 7月 8月 9月 10月 11月 12月 1月 2月 3月

電子回路計測技術
18 草津 KIA-A1(19～21)

電子回路設計基礎技術(受動部品RLC編)
18 草津 KIA-B2(7～9)

電子回路設計基礎技術(ダイオード・トラ
ンジスタ編) 18 草津 KIA-C1(14～16)

電子回路設計基礎技術(オペアンプ編)
18 草津 KIA-D1(9～11)

電子回路設計基礎技術(フィルタ編)
18 草津 KIA-E1(2～4)
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I．電子・情報系
コース番号（実施日程）

コース名
掲載
ﾍﾟｰｼﾞ

実施
会場

4月 5月 6月 7月 8月 9月 10月 11月 12月 1月 2月 3月

IoT機器製作の為のシステム開発(基礎編：
Python) 18 草津 KIB-A1(27～29)

IoT機器製作の為のシステム開発(センサ
編：Python) 18 草津 KIB-B1(19～21)

IoT機器製作の為のシステム開発(ネット
ワーク編：Python) 18 草津 KIB-C1(16～18)

IoT機器製作の為のシステム開発(基礎編：
Node-RED) 18 草津 KIB-D1(22～24)

IoT機器製作の為のシステム開発(活用編：
Node-RED) 18 草津 KIB-E1(16～18)

Java 言語による組込みシステムの開発環
境構築 18 草津 KIB-F1(8～10)

プログラミング基礎技術（Python：構造化プログラ
ミング・リスト・コレクション） 19 草津 KIC-A1(7～9) KIC-A2(6～8)

プログラミング基礎技術（Python：関
数・クラス） 19 草津 KIC-B1(22～24) KIC-B2(20～22)

プログラミング基礎技術（Python：応用
文法・組み込み関数） 19 草津 KIC-C1(28～30) KIC-C2(25～27)

プログラミング活用技術（Python：ライ
ブラリ・ファイル読み書き） 19 草津 KIC-D1(25～27) KIC-D2(13～15)

プログラミング活用技術（Python：作業
自動化） 19 草津 KIC-E1(8～10) KIC-E2(26～28)

プログラミング活用技術（Python：AI活
用） 19 草津 KIC-F1(15～17) KIC-F2(2～4)

Java入門
19 草津 KIC-G1(16,17,18) KIC-G2(1～3)

デジタルリテラシー基礎
19 草津 KID-A1(26,27,28)

ExcelVBA基礎
19 草津 KID-B1(24～26)

ExcelVBA応用
19 草津 KID-C1(9～11)

SQL入門
19 草津 KID-D1(4～6)

各種サーバー構築入門
19 草津 KID-E1(15～17)

J．自動車系 コース番号（実施日程）

コース名
掲載
ﾍﾟｰｼﾞ

実施
会場

4月 5月 6月 7月 8月 9月 10月 11月 12月 1月 2月 3月

自動車整備士試験対策（3級ガソリン編）
20 草津 KJA-A1(29,30) KJA-A2(16,17)

自動車整備士試験対策（3級ジーゼル編）
20 草津 KJA-B1(1,2) KJA-B2(18,19)

S．ビジネスマナー系
コース番号（実施日程）

コース名
掲載
ﾍﾟｰｼﾞ

実施
会場

4月 5月 6月 7月 8月 9月 10月 11月 12月 1月 2月 3月

知的障害者のための
ステップアップセミナー 20 草津 KSA-A1(25,26) KSA-A2(8,9)
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M．機械系（P10～11）
 A． 機械測定分野（P10）

測定技術
（基礎編）

 B． 機械加工（旋盤）分野（P10）

普通旋盤加工技術Ⅰ
（加工知識編）

普通旋盤加工技術Ⅱ
（基礎加工編）

普通旋盤加工技術Ⅲ
（応用加工編）

NC旋盤加工技術Ⅰ
（プログラム編）

NC旋盤加工技術Ⅱ
（基礎加工編）

 C． 機械加工（フライス盤）分野（P10）

 
フライス盤加工技術Ⅰ
（加工知識編）

フライス盤加工技術Ⅱ
（基礎加工編）

フライス盤加工技術Ⅲ
（応用加工編）

マシニングセンタ加工技術Ⅰ
（プログラム編）

マシニングセンタ加工技術Ⅱ
（基礎加工編）

 D． 機械加工（研削といし）分野（P11）

自由研削用といし特別教育 機械研削用といし特別教育

Ｅ． 機械製図分野（P11）

機械製図Ⅰ
（図面の見方）

機械製図Ⅱ
（JIS規格編）

機械CADⅠ
（AutoCAD基礎編）

機械CADⅡ
（AutoCADステップアップ編）

機械CAD
（SOLIDWORKS編）

W．溶接系（P12～13）

 A． アーク溶接分野（P12） Ｃ． 産業用ロボット分野（P13）

アーク溶接特別教育
（学科・実技）

産業用ロボット特別教育
（教示編）

半自動溶接基礎 半自動溶接応用

 B． TIG溶接分野（P12～13）

TIG溶接の基礎
（入門編）

TIG溶接の基礎
（ステンレス編）

TIG溶接の基礎
（アルミ編）

E．電気系（P14～15）

 A． 基礎分野（P14） D． 消防設備士関連分野（P15）

電気の知識
（基礎編）

甲４類消防設備士試験受験準備

 B． 電気工事士関連分野（P14） E. 　電気設備関連分野（P15）

第二種電気工事士技能試験直前準備
第二種電気工事士技能試験
（初心者編）

第二種電気工事士技能試験直前準備
F． 空気調和設備分野（P15）

第一種電気工事士技能試験直前準備 第一種電気工事士技能試験直前準備

C．　高圧関連分野（P15）

高圧受変電設備の機器技術
（基礎編）

高圧受変電設備の機器技術
（応用編）

低圧電気取扱業務特別教育

エアコン取付け実践技術

セミナーコース受講体系図セミナーコース受講体系図

w267600
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C．制御系（P1６～1７）

 A． 有接点分野（P1６）

有接点リレーシーケンス制御Ⅰ
（基礎編）

有接点リレーシーケンス制御Ⅱ
（応用編）

 B．  PLC制御分野（P1６）

PLC【プログラマブルコントローラ】
制御Ⅰ
(三菱Fxｼﾘｰｽﾞ基礎編)

PLC【プログラマブルコントローラ】
制御Ⅱ
（三菱Fxｼﾘｰｽﾞプログラム演習編）

PLC【プログラマブルコントローラ】
制御Ⅰ
（三菱Qｼﾘｰｽﾞ基礎編）

PLC【プログラマブルコントローラ】
制御Ⅱ
（三菱Qｼﾘｰｽﾞプログラム演習編）

PLC【プログラマブルコントローラ】
制御Ⅲ
（三菱QｼﾘｰｽﾞGOT基礎編）

制御活用機器（PLC編）

 C． 油圧・空気圧制御分野（P1７）

空気圧制御技術
（基礎編）

油圧制御技術
（基礎編）

 Ｄ． ＶＢ関連分野（P1７）

ExcelVBAプログラミングⅠ
（基礎編）

ExcelVBAプログラミングⅡ
（ステップアップ編）

I．電子・情報系（P18～20）
 A．電子回路設計分野（Ｐ１８）

電子回路計測技術

電子回路設計基礎技術
(受動部品RLC編)

電子回路設計基礎技術
(ダイオード・トランジスタ編)

電子回路設計基礎技術
(オペアンプ編)

電子回路設計基礎技術
(フィルタ編)

 B．マイコン制御分野（Ｐ18）

IoT機器製作の為のシステム開発
（基礎編：Python）

IoT機器製作の為のシステム開発
(センサ編：Python)

IoT機器製作の為のシステム開発
(ネットワーク編：Python)

IoT機器製作の為のシステム開発
(基礎編：Node-RED)

IoT機器製作の為のシステム開発
(活用編：Node-RED)

Java 言語による組込みシステムの開
発環境構築

 C．ソフトウェア開発分野（Ｐ19）

プログラミング基礎技術（Python：
構造化プログラミング・リスト・コレ
クション）

プログラミング基礎技術
（Python：関数・クラス）

プログラミング基礎技術
（Python：応用文法・組み込み関
数）

プログラミング活用技術
（Python：ライブラリ・ファイル読
み書き）

プログラミング活用技術
（Python：作業自動化）

プログラミング活用技術
（Python：AI活用）

Java入門

 D．DX・データベース・ネットワーク分野（Ｐ19）

デジタルリテラシー基礎

ExcelVBA基礎 ExcelVBA応用

SQL入門

各種サーバー構築入門

J．自動車系（P20）

 A． 自動車分野（P20）

自動車整備士試験対策
（3級ガソリン編）

自動車整備士試験対策
（3級ジーゼル編）

S．ビジネスマナー系（P20）

 A． 基礎分野（P20）

知的障害者のための
ステップアップセミナー

w267600
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機　　械　　系

コ ー ス 名 講 習 の 内 容 対 象 者
日
　
数

時
間
数

定
　
員

実
施
会
場

受講負
担 金
（ 消 費
税 込 ）

コース
番号

実 施 日 程 備 考

日 時間 人 円

米
原

MMA-A1 4/7,8

MMA-A2 10/13,14

草
津

KMA-A1 5/12,13

3 18 9 米
原

3,300 MMB-A1 4/21,22,23

草
津

KMB-A1 10/27,28,29

3 18 9 米
原

4,950 MMB-B1 5/19,20,21

10 草
津

KMB-B1 11/17,18,19

3 18 米
原

4,950

3 18 9 米
原

550 MMB-D1 10/6,7,8 ＜使用機器＞
三菱製M730UM

3 18 米
原

5,500 MMB-E1 11/10,11,12

3 18 10 米
原

3,190 MMC-A1 4/14,15,16

草
津

KMC-A1 12/15,16,17

3 18 10 米
原

4,510 MMC-B1 5/12,13,14

5 草
津

KMC-B1 R9
1/19,20,21

3 18 10 米
原

4,510

9 米
原

MMC-D1 11/24,25,26

マシニングセンタ
加工技術Ⅱ
（基礎加工編）

マシニングセンタの機械
操作の基礎から、プログ
ラムによる自動切削加工
の手順

マシニングセンタ
加工技術Ⅰを受講
された方または同
等の技能を有する
方

4,510 受講決定にあたって
は、マシニングセンタ
加工技術Ⅰを受講され
た方を優先します。
＜使用機器＞
DMG  MORI
NLX5060

43 18 米
原

MMC-E1 12/8,9,10

受講決定にあたって
は、普通旋盤加工技術
Ⅰを受講された方を優
先します。

測定技術Ⅰを受講
された方または同
等の技能を有する
方で、フライス盤
による加工につい
て基礎から習得し
ようとする方

フライス盤
加工技術Ⅲ
（応用加工編）

フライス盤での勾配削
り、曲面削り等に関する
知識と切削加工

フライス盤加工技
術Ⅱを受講された
方または同等の技
能を有する方

5

受講決定にあたって
は、フライス盤加工技
術Ⅱを受講された方を
優先します。

ＮＣ旋盤
加工技術Ⅱ
（基礎加工編）

数値制御旋盤の機械操作
の基礎から、プログラム
による自動切削加工の手
順

ＮＣ旋盤加工技術
Ⅰを受講された方
または同等の技能
を有する方

受講決定にあたって
は、ＮＣ旋盤加工技術
Ⅰを受講された方を優
先します。
＜使用機器＞
DMG  MORI
NLX2000｜500

加工に関する理論や条件
などの基礎的知識とフラ
イス盤の操作および簡単
な切削加工

フライス盤
加工技術Ⅱ
（基礎加工編）

フライス盤での段削り、
溝削り等に関する知識と
切削加工

フライス盤加工技
術Ⅰを受講された
方または同等の技
能を有する方

受講決定にあたって
は、フライス盤加工技
術Ⅰを受講された方を
優先します。

普通旋盤
加工技術Ⅱ
（基礎加工編）

普通旋盤での段付け、溝
入れおよびテーパ加工
（外径・内径）等に関す
る知識と切削加工

普通旋盤加工技術
Ⅰを受講された方
または同等の技能
を有する方

6/2,3,4

マシニングセンタ
加工技術Ⅰ
（プログラム編）

マシニングセンタによる
切削加工プログラムの説
明と作成

マシニングセンタ
のプログラムにつ
いて基礎から習得
しようとする方

3

ＮＣ旋盤
加工技術Ⅰ
（プログラム編）

数値制御旋盤による切削
加工プログラムの説明と
作成

機械加工の基礎知
識があり、ＮＣ旋
盤のプログラムに
ついて基礎から習
得しようとする方

フライス盤
加工技術Ⅰ
（加工知識編）

MMC-C1

18 550

4

受講決定にあたって
は、普通旋盤加工技術
Ⅱを受講された方を優
先します。

普通旋盤
加工技術Ⅲ
（応用加工編）

普通旋盤でのねじ切り・
はめあわせ部品等に関す
る知識と切削加工

普通旋盤加工技術
Ⅱを受講された方
または同等の技能
を有する方

9 MMB-C1 6/16,17,18

＜使用機器＞
三菱製M730UM

普通旋盤
加工技術Ⅰ
（加工知識編） 10

測定技術
（基礎編）

機械測定に関する基本理
論とノギス・マイクロ
メータ・ダイヤルゲー
ジ・シリンダーゲージ等
の取り扱いと測定方法

測定器の取り扱い
等について基礎か
ら習得しようとす
る方

2 12 10 550

加工に関する理論や条件
等の基礎的な知識と普通
旋盤の操作および簡単な
切削加工

測定技術Ⅰを受講
された方または同
等の技能を有する
方で、普通旋盤に
よる加工について
基礎から習得しよ
うとする方

申込み締切日について ●申込みの締切日は、前月の同日とし、当該日が土・日・祝日である場合は、その翌日とします。

●締切日において定員に達しない場合は、申込みの締切日を延長することがありますので、お電話等で御確認ください。

w267600
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機　　械　　系

コ ー ス 名 講 習 の 内 容 対 象 者
日
　
数

時
間
数

定
　
員

実
施
会
場

受講負
担 金
（ 消 費
税 込 ）

コース
番号

実 施 日 程 備 考

日 時間 人 円

申込み締切日について ●申込みの締切日は、前月の同日とし、当該日が土・日・祝日である場合は、その翌日とします。

●締切日において定員に達しない場合は、申込みの締切日を延長することがありますので、お電話等で御確認ください。

2 12 10 米
原

4,070 MMD-A1 7/21,22

MMD-A2 R9
1/26,27

2 12 10 米
原

4,070 MMD-B1 9/8,9 講習時間
9:00～16:30

MMD-B2 R9
2/2,3

米
原

MME-A1 5/19,20

MME-A2 9/29,30

KME-A1 4/21,22

KME-A2 R9
1/13,14

機械製図Ⅱ
（JIS規格編）

3 18 10 2,750 KME-B1 6/16,17,18

KME-B2 R9
2/16,17,18

機械ＣＡＤⅠ
（AutoCAD
基礎編）

基礎的なＣＡＤによる
コマンド説明および図
面作成

パソコンの基本
操作ができる方
で、ＣＡＤによ
る図面作成につ
いて基礎から習
得しようとする
方

3 18 10 米
原

1,650 MME-C1 5/26,27,28 <使用ソフトウエア>
AutoCAD

機械ＣＡＤⅡ
（AutoCAD
ステップアップ編）

基本的な図面作成にお
ける効果的・効率的な
使用法

機械ＣＡD
（AutoCAD基
礎編）を受講さ
れた方または同
等の技能を有す
る方

3 18 10 米
原

1,320 MME-D1 6/9,10,11 <使用ソフトウエア>
AutoCAD

機械ＣＡＤ
（SOLIDWORKS
編）

基礎的な３次元ＣＡＤ
による図形作成をおこ
なうための知識と技能
の習得

3次元ＣＡＤによ
る図面作成につ
いて基礎から習
得しようとする
方

3 18 10 米
原

1,320 MME-E1 6/23,24,25 <使用ソフトウエア>
SOLIDWORKS

機械研削用といし
特別教育

15 草
津

機械製図に関する投影
法と基本的な図面の読
み方

労働安全衛生法に基づ
く、自由研削用といし
特別教育の規定に沿っ
た学科および実技

特別教育の規定に基づ
く時間を受講し修了し
た方には「特別教育修
了証」を交付します。

特別教育修了証の再交
付期間についてP23も
御確認下さい。

自由研削用とい
し作業に従事さ
れる方、また
は、研削といし
作業についての
知識・技能につ
いて基礎から習
得しようとする
方

自由研削用といし
特別教育

機械製図の具体的な各
種図示法、寸法記入、
表面粗さおよびはめあ
い等に関するJIS規格に
基づく知識の習得

機械製図Ⅰ（図
面の見方）を受
講した方に限
る。

機械製図Ⅰ（図面の見
方）で使用したテキス
トを使用しますので、
ご持参ください。

草
津

図面の読み方に
ついて基礎から
習得しようとす
る方

2 1512 3,670

労働安全衛生法に基づ
く、機械研削用といし
特別教育の規定に沿っ
た学科および実技

特別教育の規定に基づ
く時間を受講し修了し
た方には「特別教育修
了証」を交付します。

特別教育修了証の再交
付期間についてP23も
御確認下さい。

機械研削用とい
し作業に従事さ
れる方、また
は、研削といし
作業についての
知識・技能につ
いて基礎から習
得しようとする
方

機械製図Ⅰ
（図面の見方）

w267600
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溶　　接　　系

コ ー ス 名 講 習 の 内 容 対 象 者
日
　
数

時
間
数

定
　
員

実
施
会
場

受 講 負
担 金
（消費税
込 ）

コ ー ス
番 号

実 施 日 程 備 考

日 時間 人 円

MWA-A1 6/23,24,25,26

MWA-A2 R9
1/26,27,28,29

2 12 6 米
原

9,230 MWA-B1 5/12,13

MWA-B2 7/14,15

MWA-B3 11/17,18

MWA-B4 R9
2/24,25

草
津

KWA-B1 R9
2/9,10

2 12 6 米
原

10,940 MWA-C1 7/21,22

MWA-C2 R9
3/9,10

MWB-A1 6/2,3

MWB-A2 8/25,26

MWB-A3 11/24,25

MWB-A4 R9
1/6,7

MWB-A5 R9
3/2,3

KWB-A1 8/19,20

KWB-A2 R9
1/13,14

講習時間
9:00～16:30

アーク溶接特別
教育を修了され
ている方で、基
礎的な半自動溶
接ができる方

半自動溶接基礎

半自動溶接応用 半自動溶接の立向きお
よび横向き溶接に関す
る技能の習得

半自動溶接の機器取り
扱いと基本技能の習得

アーク溶接特別
教育を修了され
ている方で、さ
らなる溶接の技
能向上を図りた
い方

9,940アーク溶接
特別教育
（学科・実技）

労働安全衛生法に基づ
く、アーク溶接特別教
育の規定に沿った学科
および実技と基礎的な
溶接技能の習得

特別教育の規定に基づ
く時間を受講し修了し
た方には「特別教育修
了証」を交付します。

特別教育修了証の再交
付期間についてP23も
御確認下さい。

アーク溶接作業
に従事される方
またはアーク溶
接作業について
の知識・技能に
ついて基礎から
習得しようとす
る方

4 24 10

4 5,730

草
津

米
原

2 12TIG溶接の機器取り扱い
と基本技能の習得

アーク溶接特別
教育を修了され
ている方で、初
めてTIG溶接を学
ぶ方
TIG溶接の基礎
（ステンレス
編）（アルミ
編）を今後受け
る方

TIG溶接の基礎
(入門編)

米
原

申込み締切日について ●申込みの締切日は、前月の同日とし、当該日が土・日・祝日である場合は、その翌日とします。

●締切日において定員に達しない場合は、申込みの締切日を延長することがありますので、お電話等で御確認ください。
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溶　　接　　系

コ ー ス 名 講 習 の 内 容 対 象 者
日
　
数

時
間
数

定
　
員

実
施
会
場

受 講 負
担 金
（消費税
込 ）

コ ー ス
番 号

実 施 日 程 備 考

日 時間 人 円

申込み締切日について ●申込みの締切日は、前月の同日とし、当該日が土・日・祝日である場合は、その翌日とします。

●締切日において定員に達しない場合は、申込みの締切日を延長することがありますので、お電話等で御確認ください。

MWB-B1 6/9,10

MWB-B2 9/1,2

MWB-B3 12/8,9

草
津

KWB-B1 R9
1/20,21

米
原

MWB-C1 6/16,17

MWB-C2 12/1,2

MWB-C3 R9
3/16,17

MWC-A1 5/26,27

MWC-A2 7/28,29

MWC-A3 10/27,28

MWC-A4 12/15,16

草
津

KWC-A1 9/16,17

KWC-A2 11/11,12

KWC-A3 R9
2/16,17

産業用ロボット
特別教育
（教示編）

122産業用ロボット
作業に従事され
る方、または、
産業用ロボット
の操作について
基礎から習得し
ようとする方

労働安全衛生法に基づ
く、産業用ロボット特
別教育の規定に沿った
学科および実技と、基
礎的な操作に関する技
能の習得

特別教育の規定に基づ
く時間を受講し修了し
た方には「特別教育修
了証」を交付します。

特別教育修了証の再交
付期間についてP23も
御確認下さい。

米
原

＜使用機器＞
パナソニック
AW-005C
（6軸多関節型）
講習時間
9:00～16:30

5 4,520

＜使用機器＞
パナソニック
TA-1400WG
（6軸多関節型）
講習時間
9:30～16:40

4 9,460

4 10,460

TIG溶接の基礎
（アルミ編）

アルミ材料の知識およ
びアルミのTIG溶接に関
する技能の習得

アーク溶接特別
教育を修了され
ている方で基礎
的なアーク溶接
ができる方

2 12

TIG溶接の基礎
（ステンレス編）

ステンレス材料の知識
およびステンレスのTIG
溶接に関する技能の習
得

アーク溶接特別
教育を修了され
ている方で基礎
的なアーク溶接
ができる方

2 12 米
原

w267600
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電　気　系

コ ー ス 名 講 習 の 内 容 対 象 者
日
　
数

時
間
数

定
　
員

実
施
会
場

受 講 負
担 金
（消 費税
込 ）

コ ー ス
番 号

実 施 日 程 備 考

日 時間 人 円

米
原

MEA-A1 5/19,20

MEA-A2 7/14,15

MEA-A3 9/1,2

MEA-A4 R9
1/19,20

MEA-A5 R9
3/16,17

MEB-A1 5/12,13,14

MEB-A2 9/8,9,10

MEB-A3 10/6,7,8

3 18 10 米
原

11,990 MEB-B1 6/2,3,4

MEB-B2 11/17,18,19

MEB-B3 R9
3/9,10,11

MEB-C1 6/16,17,18

MEB-C2 7/7,8,9

MEB-C3 12/1,2,3

MEB-C4 R9
3/23,24,25

第一種電気工事士
筆記試験直前準備

第一種電気工事士筆記
試験の合格に向けての
必要な知識の習得

第一種電気工事
士筆記試験受験
者の方

3 18 10 3,850 MEB-D1 4/21,22,23

MEB-D2 8/25,26,27

MEB-D3 9/15,16,17

MEB-E1 6/9,10,11

MEB-E2 10/13,14,15

MEB-E3 11/10,11,12

10

受講決定にあたって
は、第二種電気工事
士
筆記試験受験準備を
受講された方を優先
します。

10 米
原

14,190

米
原

10 米
原

550

受講決定にあたって
は、第一種電気工事
士
筆記試験受験準備を
受講された方を優先
します。

10 米
原

1,870

18,5903 18

第二種電気工事士
技能試験直前準備

第二種電気工事士技能
試験の合格に向けての
必要な知識と技能の習
得

第二種電気工事
士筆記試験合格
した方で第二種
電気工事士技能
試験受験者の方

3 18

第二種電気工事士
筆記試験直前準備

第二種電気工事士筆記
試験の合格に向けての
必要な知識の習得

第二種電気工事
士筆記試験受験
者の方

3 18

電気の知識
（基礎編）

電気関係の基礎知識や
基礎的な測定器の使用
方法に関する知識の習
得

電気が苦手と感
じている方や電
気の基礎知識を
習得しようとす
る方

2 12

第二種電気工事士技
能試験（初心者編）

第二種電気工事士技能
試験合格に必要な基礎
的技能の習得

第二種電気工事
士筆記試験合格
した方で第二種
電気工事士技能
試験受験者かつ
はじめて作業を
行う方

第一種電気工事士
技能試験直前準備

第一種電気工事士技能
試験の合格に向けての
必要な知識と技能の習
得

第一種電気工事
士筆記試験合格
した方で第一種
電気工事士技能
試験受験者の方

申込み締切日について ●申込みの締切日は、前月の同日とし、当該日が土・日・祝日である場合は、その翌日とします。

●締切日において定員に達しない場合は、申込みの締切日を延長することがありますので、お電話等で御確認ください。
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電　気　系

コ ー ス 名 講 習 の 内 容 対 象 者
日
　
数

時
間
数

定
　
員

実
施
会
場

受 講 負
担 金
（消 費税
込 ）

コ ー ス
番 号

実 施 日 程 備 考

日 時間 人 円

申込み締切日について ●申込みの締切日は、前月の同日とし、当該日が土・日・祝日である場合は、その翌日とします。

●締切日において定員に達しない場合は、申込みの締切日を延長することがありますので、お電話等で御確認ください。

MEC-A1 7/21,22

MEC-A2 12/15,16

MEC-B1 8/18,19

MEC-B2 R9
2/2,3

甲4類消防設備士試
験受験準備

甲4類消防設備士試験合
格に向けての必要な知
識の習得

甲4類消防設備士
試験受験の方

3 18 10 米
原

3,190 MED-A1 10/27,28,29

3 18 10 米
原

1,650 MEE-A1 4/14,15,16

MEE-A2 R9
2/16,17,18

MEF-A1 5/26,27,28

MEF-A2 11/24,25,26

10 米
原

550

高圧受変電設備の機
器技術（応用編）

高圧受電設備の保護装
置の動作原理と動作試
験の知識の習得

高圧受変電設備
の機器技術（基
礎編）を受講し
た方

2 12 10 米
原

550

2 12高圧受変電設備の機
器技術（基礎編）

講習時間
9:30～16:10

米
原

4,790エアコン取付け実践
技術

空調全般にわたる基礎
知識および壁掛形ルー
ムエアコンの据付技術
の習得

空調機器の据付
け等の業務に携
わろうとする方
で、第二種電気
工事士以上の知
識を有し、ルー
ムエアコンの基
礎的な据付知識
および技術を習
得しようとする
方

3 18 6

労働安全衛生法に基づ
く、低圧電気取扱特別
教育の規定に沿った学
科および実技に加え基
礎的な技能の習得

特別教育の規定に基づ
く時間を受講し修了し
た方には「特別教育修
了証」を交付します。

特別教育修了証の再交
付期間についてP23も
御確認下さい。

電気工作物の工
事、維持、運用
に携わろうとす
る方

電気工事従事
者、電気設備の
保守従事者また
はこれから携わ
ろうとする方

高圧受電設備の機器お
よび役割に関する知識
の習得

低圧電気取扱業務
特別教育

w267600
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制　　御　　系

コ ー ス 名 講 習 の 内 容 対 象 者
日
　
数

時
間
数

定
　
員

実
施
会
場

受講負
担 金
（ 消 費
税 込 ）

コ ー ス
番 号

実 施 日 程 備 考

日 時間 人 円

MCA-A1 5/26,27,28

MCA-A2 7/7,8,9

MCA-A3 9/15,16,17

MCA-A4 11/24,25,26

MCA-A5 R9
1/19,20,21

MCA-B1 8/18,19,20

MCA-B2 12/8,9,10

MCA-B3 R9
2/2,3,4

MCB-A1 6/9,10,11

PLC【プログラマブ
ルコントローラ】制
御Ⅱ
（三菱Fxｼﾘｰｽﾞ
ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ演習編）

プログラマブルコント
ローラ（三菱Fxｼﾘｰｽﾞ）
のラダーサポートソフ
トを使用した回路作成
および演算命令等プロ
グラム手法に関する知
識

プログラマブル
コントローラ制
御Ⅰ（三菱Fxｼﾘｰ
ｽﾞ基礎編）受講
者または同等の
知識を有する方

3 18 10 米
原

550 MCB-B1 11/17,18,19 <使用機器･ｿﾌﾄｳｪｱ>
三菱電機(株)ｼｰｹﾝｻFX
GX Works

MCB-C1 6/16,17,18

MCB-C2 7/21,22,23

PLC【プログラマブ
ルコントローラ】制
御Ⅱ
（三菱Qｼﾘｰｽﾞ
ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ演習編）

プログラマブルコント
ローラ（三菱Qｼﾘｰｽﾞ)の
ラダーサポートソフト
を使用した回路作成お
よび演算命令等プログ
ラム手法に関する知識

プログラマブル
コントローラ制
御Ⅰ（三菱Qｼﾘｰ
ｽﾞ基礎編）受講
者または同等の
知識を有する方

3 18 10 米
原

550 MCB-D1 9/1,2,3 <使用機器･ｿﾌﾄｳｪｱ>
三菱電機(株)ｼｰｹﾝｻQ
GX Works

MCB-E1 10/20,21

MCB-F1 10/6,7,8

MCB-F2 3/2,3,4

有接点リレー
シーケンス制御
について基礎か
ら習得しようと
する方

3 18

<使用機器･ｿﾌﾄｳｪｱ>
三菱電機(株)ｼｰｹﾝｻFX
ﾊﾝﾃﾞｨﾌﾟﾛｸﾞﾗﾐﾝｸﾞﾊﾟﾈﾙ

<使用機器･ｿﾌﾄｳｪｱ>
三菱電機(株)ｼｰｹﾝｻQ
GX Works
GOT 1000
GT Designer

<使用機器･ｿﾌﾄｳｪｱ>
三菱電機(株)ｼｰｹﾝｻQ
GX Works

米
原

550 <使用機器･ｿﾌﾄｳｪｱ>
三菱電機(株)ｼｰｹﾝｻFX
GX Works
メカトロニクス実習
システム

5,260

PLC【プログラマブ
ルコントローラ】制
御Ⅲ
（三菱Qｼﾘｰｽﾞ
GOT基礎編）

タッチパネル
（GOT1000シリー
ズ）の役割や機能、
PLCとの連携や画面作
成に関する知識

プログラマブル
コントローラ制
御Ⅱ（三菱Qｼﾘｰ
ｽﾞﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ演習
編）受講者また
は同等の知識を
有する方

2 12

10 米
原

550

55010 米
原

PLC【プログラマブ
ルコントローラ】制
御Ⅰ
（三菱Fxｼﾘｰｽﾞ基礎
編）

プログラマブルコント
ローラ（三菱Fxｼﾘｰｽﾞ）
の構成や操作方法と基
本命令に関する知識

有接点リレー
シーケンス制御Ⅰ
（基礎編）

シーケンス回路の図記
号の読み方、制御機器
の動作等のリレーシー
ケンスの基礎的な技能
と知識

8

10 米
原

10 米
原

3 18

プログラマブル
コントローラで
の制御について
基礎から習得し
ようとされる方

3 18

183

2,840 「有接点リレーシー
ケンス制御Ⅰ」と同
じテキストを使用し
ますので、ご持参く
ださい。

制御活用機器
（PLC編）

プログラマブルコント
ローラによる制御対象
機器の構造や使用に関
する知識と技能

プログラマブル
コントローラ制
御Ⅰ受講者又は
同等の知識を有
する方

3 18

PLC【プログラマブ
ルコントローラ】制
御Ⅰ
（三菱Qｼﾘｰｽﾞ基礎
編）

プログラマブルコント
ローラ（三菱Qｼﾘｰｽﾞ）
の構成や操作方法とラ
ダーサポートソフトを
使用したシーケンス命
令に関する知識

プログラマブル
コントローラで
の制御について
基礎から習得し
ようとされる方

550米
原

10

有接点リレー
シーケンス制御Ⅱ
（応用編）

リレーシーケンス制御
の基本回路設計、配線
および運転方法

有接点リレー
シーケンス制御
Ⅰ受講者または
同等の知識を有
する方

申込み締切日について ●申込みの締切日は、前月の同日とし、当該日が土・日・祝日である場合は、その翌日とします。

●締切日において定員に達しない場合は、申込みの締切日を延長することがありますので、お電話等で御確認ください。
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制　　御　　系

コ ー ス 名 講 習 の 内 容 対 象 者
日
　
数

時
間
数

定
　
員

実
施
会
場

受講負
担 金
（ 消 費
税 込 ）

コ ー ス
番 号

実 施 日 程 備 考

日 時間 人 円

申込み締切日について ●申込みの締切日は、前月の同日とし、当該日が土・日・祝日である場合は、その翌日とします。

●締切日において定員に達しない場合は、申込みの締切日を延長することがありますので、お電話等で御確認ください。

MCC-A1 5/19,20,21

MCC-A2 9/8,9,10

MCC-A3 11/10,11,12

MCC-A4 R9
1/12,13,14

MCC-B1 6/30,7/1,2

MCC-B2 10/13,14,15

MCD-A1 4/21,22,23

MCD-A2 6/2,3,4

MCD-A3 9/29,30,10/1

MCD-A4 10/27,28,29

MCD-A5 R9
2/16,17,18

MCD-B1 8/25,26,27

MCD-B2 12/1,2,3

MCD-B3 R9
3/16,17,18

米
原

550 <使用機器>
(株)不二越
油圧実習装置

<使用機器>
空気圧実習装置

米
原

550空気圧制御技術
（基礎編）

油圧制御技術
（基礎編）

油圧に関する理論と油
圧機器の動作原理、構
造および基本的な動作
回路に関する知識

油圧回路につい
て基礎から習得
しようとする方

3

ExcelVBAプログラ
ミングⅡ
（ステップアップ
編）

ExcelでマクロやＶＢＡ
を活用して、アプリ
ケーション作成を行う
ための知識の習得

ExcelVBAプロ
グラミングⅠを
受講または同等
の知識を有する
方

3 18

ExcelVBAプログラ
ミングⅠ
（基礎編）

ExcelでマクロやＶＢＡ
を活用して、業務を効
率よく行うための基礎
知識の習得

Excelの基本操作
のできる方で、
ExcelVBAプロ
グラミングを基
礎から習得しよ
うとする方

3 18

米
原

3,300

米
原

3,410

10

10

空気圧に関する理論と
空気圧機器の動作原
理、構造および基本的
な動作回路に関する知
識

空気圧回路につ
いて基礎から習
得しようとする
方

3 18

918

10

w267600
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電　子・情　報　系

コ ー ス 名 講 習 の 内 容 対 象 者
日
　
数

時
間
数

定
　
員

実
施
会
場

受講負
担 金
（ 消 費
税 込 ）

コ ー ス
番 号

実 施 日 程 備 考

日 時間 人 円

電子回路計測技術 直流安定化電源・デジ
タルマルチメータ・
ファンクションジェネ
レータ・オシロスコー
プ等の電子回路計測の
仕方を習得する。

電子回路につい
て基礎から習得
したい方

3 18 10 草
津

2,200 KIA-A1 5/19,20,21

電子回路設計基礎技
術(受動部品RLC編)

受動部品（抵抗R・コイ
ルL・コンデンサC）の
電気特性についての知
識及び、実験を通して
の計測機器等の取り扱
い方法を習得する。

電子回路につい
て基礎から習得
したい方

3 18 10 草
津

2,200 KIA-B2 4/7,8,9

電子回路設計基礎技
術(ダイオード・ト
ランジスタ編)

ダイオード・トランジ
スタの電気特性につい
ての知識及び、実験を
通しての計測機器等の
取り扱い方法を習得す
る。

電子回路につい
て基礎から習得
したい方

3 18 10 草
津

2,200 KIA-C1 4/14,15,16

電子回路設計基礎技
術(オペアンプ編)

オペアンプの電気特性
についての知識及び、
実験を通しての計測機
器等の取り扱い方法を
習得する。

電子回路につい
て基礎から習得
したい方

3 18 10 草
津

2,200 KIA-D1 6/9,10,11

電子回路設計基礎技
術(フィルタ編)

アナログフィルタの電
気特性についての知識
及び、実験を通しての
計測機器等の取り扱い
方法を習得する。

電子回路につい
て基礎から習得
したい方

3 18 10 草
津

2,200 KIA-E1 R9
3/2,3,4

IoT機器製作の為の
システム開発(基礎
編：Python)

ラズベリーパイ（マイ
コンボード）を使っ
て、開発環境構築・コ
マンド操作・Python制
御プログラミングの知
識と技術を習得する。

IoT技術・
Pythonでのマイ
コンプログラミ
ングについて基
礎から習得した
い方

3 18 10 草
津

2,200 KIB-A1 10/27,28,29

IoT機器製作の為の
システム開発(セン
サ編：Python)

Pythonでラズベリーパ
イ（マイコンボード）
を制御し、センサ情報
取得及び、システム構
築の知識と技術を習得
する。

IoT技術・
Pythonでのマイ
コンプログラミ
ングについて基
礎から習得した
い方

3 18 10 草
津

2,200 KIB-B1 R9
1/19,20,21

IoT機器製作の為の
システム開発(ネッ
トワーク編：
Python)

Pythonでラズベリーパ
イ（マイコンボード）
を制御し、ネットワー
クシステム構築の知識
と技術を習得する。

IoT技術・
Pythonでのマイ
コンプログラミ
ングについて基
礎から習得した
い方

3 18 10 草
津

2,200 KIB-C1 R9
3/16,17,18

IoT機器製作の為の
システム開発(基礎
編：Node-RED)

ラズベリーパイ（マイ
コンボード）を使った
Node-REDプログラミ
ングの知識と技術を習
得する。

IoT技術・Node-
REDでのマイコ
ンプログラミン
グについて基礎
から習得したい
方

3 18 10 草
津

2,200 KIB-D1 12/22,23,24

IoT機器製作の為の
システム開発(活用
編：Node-RED)

Node-REDプログラミ
ングでラズベリーパイ
（マイコンボード）を
使用し、センサ情報取
得及び、システム構築
の知識と技術を習得す
る。

IoT技術・Node-
REDでのマイコ
ンプログラミン
グについて基礎
から習得したい
方

3 18 10 草
津

2,200 KIB-E1 R9
2/16,17,18

Java 言語による組
込みシステムの開発
環境構築

Java言語により、ラズ
ベリーパイ制御する技
術を習得する。

Java言語により
マイコンを制御
したい方

3 18 10 草
津

660 KIB-F1 R9
2/8,9,10

申込み締切日について ●申込みの締切日は、前月の同日とし、当該日が土・日・祝日である場合は、その翌日とします。

●締切日において定員に達しない場合は、申込みの締切日を延長することがありますので、お電話等で御確認ください。
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電　子・情　報　系

コ ー ス 名 講 習 の 内 容 対 象 者
日
　
数

時
間
数

定
　
員

実
施
会
場

受講負
担 金
（ 消 費
税 込 ）

コ ー ス
番 号

実 施 日 程 備 考

日 時間 人 円

申込み締切日について ●申込みの締切日は、前月の同日とし、当該日が土・日・祝日である場合は、その翌日とします。

●締切日において定員に達しない場合は、申込みの締切日を延長することがありますので、お電話等で御確認ください。

KIC-A1 7/7,8,9

KIC-A2 10/6,7,8

KIC-B1 7/22,23,24

KIC-B2 10/20,21,22

KIC-C1 7/28,29,30

KIC-C2 11/25,26,27

KIC-D1 8/25,26,27

KIC-D2 R9
1/13,14,15

KIC-E1 9/8,9,10

KIC-E2 R9
1/26,27,28

KIC-F1 9/15,16,17

KIC-F2 R9
2/2,3,4

KIC-G1 6/16,17,18

KIC-G2 9/1,2,3

デジタルリテラシー
基礎

DX分野に関わる基礎知
識やプログラミングの
考え方等を習得する。

デジタルリテラ
シーの知識を習
得したい方

3 18 10 草
津

660 KID-A1 5,26,27,28

ExcelVBA基礎 変数・配列・制御構造
等のExcelVBAプログ
ラムの基礎を習得す
る。

ExcelVBAの基
礎を習得したい
方

3 18 10 草
津

660 KID-B1 R9
2/24,25,26

ExcelVBA応用 実務での作業に沿っ
た、ExcelVBAプログ
ラムスキルを習得す
る。

ExcelVBAの基
礎を習得したい
方

3 18 10 草
津

660 KID-C1 R9
3/9,10,11

SQL入門 初心者を対象に、SQL
によるデータベースの
作成などの技術を習得
する。

SQLを取得した
い方

3 18 10 草
津

660 KID-D1 11/4,5,6

各種サーバー構築入
門

シミュレーションによ
りLinuxコマンドを入力
して各種サーバーの設
定をする技術を習得す
る。

Linuxコマンドを
習得したい方

3 18 10 草
津

660 KID-E1 12/15,16,17

660

Java入門 初心者を対象に、コー
ドの記述方法、変数、
データの型、制御構
文、オブジェクト指向
(カプセル化、継承、ポ
リモフィズム)、コレク
ションフレームワーク
等を習得する。

Java言語の基礎
を習得したい方

3 18 10 草
津

660

10 草
津

プログラミング活用
技術（Python：作
業自動化）

事務処理・システム管
理等の自動化の内容を
習得する。

Pythonのプログ
ラミング文法を
習得したい方

3 18

プログラミング活用
技術（Python：AI
活用）

AI技術でのデータ活用
をし、データ読み込
み・データ抽出・デー
タ可視化・機械学習の
内容を習得する。

Pythonのプログ
ラミング文法を
習得したい方

3 18

10 草
津

660

草
津

66010

プログラミング活用
技術（Python：ラ
イブラリ・ファイル
読み書き）

ライブラリの使い方・
ファイル読み書きの内
容を習得する。

Pythonのプログ
ラミング文法を
習得したい方

3 18

660

プログラミング基礎
技術（Python：応
用文法・組み込み関
数）

例外処理・内包表記・
ジェネレータ式・ラム
ダ式・代入式・assert
文・組み込み関数の内
容を習得する。

Pythonのプログ
ラミング文法を
習得したい方

3 18 10 草
津

660

草
津

660

プログラミング基礎
技術（Python：関
数・クラス）

関数の定義及び、引数
の扱い方・変数のス
コープ・オブジェクト
指向プログラミングで
のクラスの内容を習得
する。

Pythonのプログ
ラミング文法を
習得したい方

3 18 10 草
津

プログラミング基礎
技術（Python：構
造化プログラミン
グ・リスト・コレク
ション）

構造化プログラミング
（順次・分岐・反
復）・リスト・コレク
ションの内容を習得す
る。

Pythonのプログ
ラミング文法を
習得したい方

3 18 10
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自　動　車　系

コ ー ス 名 講 習 の 内 容 対 象 者
日
　
数

時
間
数

定
　
員

実
施
会
場

受講負
担 金
（ 消 費
税 込 ）

コ ー ス
番 号

実 施 日 程 備 考

日 時間 人 円

KJA-A1 9/29,30

KJA-A2 R9
3/16,17

KJA-B1 10/1,2

KJA-B2 R9
3/18,19

ビジネスマナー系

コ ー ス 名 講 習 の 内 容 対 象 者
日
　
数

時
間
数

定
　
員

実
施
会
場

受講負
担 金
（ 消 費
税 込 ）

コ ー ス
番 号

実 施 日 程 備 考

日 時間 人 円

KSA-A1 8/25,26

KSA-A2 12/8,9

知的障害者のための
ステップアップセミ
ナー

挨拶、返事、報告の基
本、パソコンの基本、
立位作業に関すること
に取り組みます。

障害者雇用で就
労されている知
的障害のある
方。

2 12

自動車整備士試験対
策（3級ジーゼル
編）

3級自動車ジーゼル・エ
ンジン整備士登録試験
の合格に向けての必要
な知識の習得

3級自動車ジーゼ
ル・エンジン整
備士登録試験受
験者の方

2 12

10 草
津

1,060

5 草
津

10

550

草
津

1,060

自動車整備士試験対
策（3級ガソリン
編）

3級自動車ガソリン・エ
ンジン整備士登録試験
の合格に向けての必要
な知識の習得

3級自動車ガソリ
ン・エンジン整
備士登録試験受
験者の方

2 12

申込み締切日について ●申込みの締切日は、前月の同日とし、当該日が土・日・祝日である場合は、その翌日とします。

●締切日において定員に達しない場合は、申込みの締切日を延長することがありますので、お電話等で御確認ください。

申込み締切日について ●申込みの締切日は、前月の同日とし、当該日が土・日・祝日である場合は、その翌日とします。

●締切日において定員に達しない場合は、申込みの締切日を延長することがありますので、お電話等で御確認ください。
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※　抽選の場合の優先順にご記入いただき、受講者個人の生年月日・郵便番号・住所も必ずご記入ください。
（修了証書発行の際にも 必要となります）

下記の欄には記入しないでください。

※　Ａ４版でコピーしてご使用ください。
※　１枚の申込用紙で複数のコースのお申込みはできません。
　　各コース（コース番号）別に作成の上、お申し込みください。
※　受講者を変更される場合は、必ず御連絡ください。
※　記入いただきました個人情報は、セミナー受講に関すること以外には使用いたしません。

令和８年度　技能向上セミナー　受講申請書

（事業所申請用）
　　　年　　月　　日

下記の技能向上セミナーについて、受講したいので申請します。

コ ー ス
番 号

26－

　　　　　ー コース名

事 業 所 名
１.　１～29人 ２.　30～99人

企業規模
３.　100～299人 ４.　300～499人

代 表 者
氏 名

（○印をつけ
てください）

５.　500～999人 ６.　1000人以上

所 在 地 〒

申 込 担 当
部 署

電話番号

FAX番号

E-mail

　　　（　　　　）

　　　（　　　　）
担 当 者
氏 名

ふ り が な

受 講 者 氏 名
生 年 月 日 受 講 者 住 所

Ｓ
H

　　年　　月　　日生
〒

1

Ｓ
H

　　年　　月　　日生
〒

2

Ｓ
H

　　年　　月　　日生
〒

3

受付日 受付番号 備 考

Ｓ
H

　　年　　月　　日生
〒

4

Ｓ
H

　　年　　月　　日生
〒

5
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１.　１～２９人 ２.　３０～９９人 ３.　１００～２９９人

４.　３００～４９９人 ５.　５００～９９９人 ６.　１０００人以上

※　電話番号につきましては日中連絡のとれる電話番号を記入してください。
※　現在お勤めでない方や学生の方等につきましては「1～29人」の区分としてください。

下記の欄には記入しないでください。

※　Ａ４版でコピーしてご使用ください。
※　１枚の申込用紙で複数のコースのお申込みはできません。
　　各コース（コース番号）別に作成の上、お申し込みください。
※　申込者本人以外は受講できません。
※　記入いただきました個人情報は、セミナー受講に関すること以外には使用いたしません。

生年 月日
Ｓ
H

　令和８年度　技能向上セミナー　受講申請書

（個人申請用）
　　　年　　月　　日

下記の技能向上セミナーについて、受講したいので申請します。

コース
番　号

26－

　　　　ー コース名

受 講 者
現 住 所

〒

氏 名

　　　年　　　月　　　日生

電話 番号

FAX番号

E-mail

（　　　　）

（　　　　）

現在従事

されてい

る仕事
業 種

（○印をつけてください）

所 在 地

事業 所名

勤務先
電話 番号
FAX番号

（　　　　）
（　　　　）

さしつかえなければ、下欄にもご記入ください。

〒

現在お勤めの企業規模

申込者

ふりがな

（実務経験） （　　　　　　　年）

受付日 受付番号 備 考
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特別教育修了証の再交付期間について（お知らせ）

　平素より本県の職業訓練行政に御理解と御協力を賜り、厚く御礼申し上げます。
　県立職業訓練校において実施している「特別教育」の修了証につきまして、令和8年度よ
り、再交付期間を「3年間」とします。

■再交付期間を3年間とする理由

１．労働安全衛生規則における記録保存期間が3年間と定められているため
　労働安全衛生規則第38条では、特別教育の記録は3年間保存することと定められており、
　これを超えて記録を保持することは、必要以上の個人情報保有につながる恐れがあります。

２．特別教育は事業者が必要に応じて実施するものであるため
　労働安全衛生法第59条により、事業者は労働者を危険または有害な業務に就かせる際、
　特別教育を実施する義務があります。
　このため、転職等により事業者が変わった場合には、新たな事業者において必要に応じて
　特別教育を実施することになります。

   今後、特別教育修了証の再交付を希望される場合は、発行日から3年であることを御確
認のうえ、お申し込みくださいますようお願いいたします。

　また、令和4年度以前に取得された修了証の再交付につきましては、令和8年3月31日
をもって受付を終了いたします。
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採用ご担当者様

テクノカレッジ訓練生への求人のお願いと

求職情報の掲載ページ(Web)のご案内

　当校では、地域に密着した様々な職業能力開発を実施しており、各業種に応

じた知識や技能を習得すべく励まれた訓練生への就職のあっせんにも努めてお

ります。

　貴社の人材確保に当たりましては、是非テクノカレッジ訓練生・修了生の採

用をご検討いただきますようお願い申し上げます。

　現在求職中の訓練生・修了生の情報は、テクノカレッジのホームページに

「訓練生求職情報」としてPDFを掲載しておりますので、下記アドレス（QR

コード）より、アクセスしてご覧ください。各訓練の修了前（全体としては

3～6ヵ月ごと）に更新しております。

　また、求人のお申し込みにあたりましては、同じページにある『求人票』と

自己申告書（チェックシート）にご記入いただき、メールやFAX、郵送等で直

接テクノカレッジへご提出ください。なお、各公共職業安定所（ハローワー

ク）の窓口で求人申し込みされます際、「テクノカレッジ併用求人で」とお申

し出いただくことでも当校へ求人いただけます。

テクノカレッジ　　事業主の方へ

「求人のお願いと訓練生の求職情報」

ページアドレス

http://www.pref.shiga.lg.jp/kougi/zigyounushi/103521.html
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滋賀県立高等技術専門校

　　HP:　https://www.pref.shiga.lg.jp/kougi/

 米原校舎（テクノカレッジ米原）

    　           E-mail:　kogisen@pref.shiga.lg.jp 　（米原校舎）
     〒521-0091　　米原市岩脇４１１－１

●ＪＲ米原駅東口から徒歩約１２分

     TEL　０７４９－５２－５３００    FAX  ０７４９－５２－５３９６

 草津校舎（テクノカレッジ草津）

                 E-mail:  fe40@pref.shiga.lg.jp　 　  （草津校舎）
     〒525-0041　　草津市青地町１０９３番地

●ＪＲ草津駅東口から帝産バスで約１２分

     TEL　０７７－５６４－３２９６    FAX  ０７７－５６５－１８６７

　　＊ 車でお越しになられる場合､両テクノカレッジとも駐車場は完備しております。

2026.02

会  場  案  内

※インターネットによる電子申請または所定の「受講申請書」に、
必要事項を記入してF A X・郵送・持参にてお申し込みください。

　　＊ お問合せの際は、開催校舎名・コース番号・コース名・氏名を記載
　　　　またはお伝えください。

高等技術専門校ＨＰ




